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Zusammenf as sung 



Vorgeschlagen wird eine Anordnung eines Abgasturboladers (1). 
mit einem Tragergehause (2) . Der Abgasturbolader (1) wird an 
einem Lagergehause (3) mit dem Tragergehause (2) mittels ei- 
nes Bef estigungselements (7) fixiert, wobei das Bef estigungs- 
element (7) senkrecht zur Drehachse einer im Lagergehause (3) 
angeordneten Welle (4) ausgerichtet wird. 



(Fig. 2) 
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Anordnung eines Abgasturboladers mit einem Tragergehause 



Die Erfindung betrifft eine Anordnung eines Abgasturboladers. 
mit einem Tragergehause nach dem Oberbegriff von Anspruch 1. 



Aus der DE 34 39 738 C2 ist eine Anordnung eines Abgasturbo- 
laders mit einem Tragergehause bekannt . Bekanntermafien um- 
10 fasst ein Abgasturbolader ein Verdichtergehause mit einem 

Verdi chterrad, ein Turbinengehause mit einem Turbinenrad und 
ein Lagergehause mit einer Welle zum Verbinden des Verdich- 
terrads mit dem Turbinenrad. Der Abgasturbolader und das Tra- 
gergehause sind miteinander verschraubt. Diese Schrauben sind 
15 in axialer Richtung, d. h. parallel zur Drehachse der Welle, 
auf einem Lochringdurchmesser auSerhalb des Lagergehauses an- 
geordnet . Die axiale Ringflache zum gekuhlten Tragergehause 
dient der Verschraubung und Abdichtung. Die Kontaktf lache ist 

/A 

gro£, da die axiale Verschraubung auSerhalb des Lagerstuhls 
r " 2 0 liegt. Die Warme aus dem noch nicht entspannten Abgas wird 
auf kurzem Weg ins gekuhlte Tragergehause geleitet. Zusatz- 
lich problematisch ist bei dieser Anordnung die schlechte Zu- 
ganglichkeit der Schraubenkopfe bei der Montage. 

2 5 Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu Grunde eine montage- 
f reundlichere Anordnung zu schaffen. 
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Die Aufgabe wird durch die Merkmale des ersten Anspruchs ge- 
lost. Die Ausgestaltungen sind in den Unteranspriichen darge- 
stellt . 
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Die Erfindung sieht vor, dass der Abgasturbolader am Lagerge- 
hause mit dem Tragergehause mittels eines Bef estigungsele- 
ments fixiert wird, wobei das. Bef estigungselement senkrecht 
zur Drehachse der Welle ausgerichtet wird. Als Bef estigungs- 
element werden Schrauben verwendet . Deren Schraubenkopf e lie- 
gen innerhalb des Durchmessers des Lagergehauses . 

Aufgrund der besseren Zuganglichkeit der Verschraubung baut 
das Lagergehause kurz. Der Abstand zwischen dem. Verdichter- 
und dem Turbinengehause wird gegeniiber dem Stand der Technik 
verkurzt, d. h. der Bauraumbedarf des Abga s turbo 1 ader s ver- 
ringert sich insgesamt . Ein weiterer Effekt besteht darin, 
dass das Lagergehause konstruktiv einfach ausgestaltet werden 
kann . 

Uber eine Zentrierhilf e wird die Zusammenbau-Zeit der Anord- 
nung verkurzt. Die Zentrierhilf e ist als eine Steckhulse aus- 
gefuhrt. Diese erfullt folgende Funktionalitat : Erstens wer- 
den der Abgasturbolader und das Tragergehause in Richtung der 
Welle gegeneinander ausgerichtet und zweitens wird das 
Schmiermittel aus dem Lagergehause in das Tragergehause abge- 
f uhrt . 

Gegeniiber dem Stand der Technik ist die Kontaktf lache, die 
sich durch die axiale Verschraubung und Abdichtung zum Tra- 
gergehause ergibt, entf alien. Dadurch wird dem Abgas weniger 
Warme entzogen, d. h. die Enthalpie des Abgases wird verbes- 
sert. 

In den Zeichnungen ist ein bevorzugtes Aus fiihrungsbei spiel 
dargestellt . 

Es zeigen: 

Fig. 1 ein Schnittbild Abgasturbolader /Tragergehause 
Fig. 2 eine Draufsicht 

Fig. 3 einen Schnitt durch das Lagergehause 
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In Figur 1 ist ein Schnittbild der Anordnung eines Abgastur- 
boladers 1 mit einem Tragergehause 2 dargestellt. Die Funkti- 
on eines Abgasturboladers 1 wird im weiteren Text als bekannt 
vorausgesetzt . BekanntermaSen umfasst ein Abgasturbolader ein 
5 Verdichtergehause 12 mit einem Verdichterrad 5, ein Turbinen- 
gehause 13 mit einem Turbinenrad 6 und ein Lagergehause 3 . 
Innerhalb des Lagergehauses 3 ist eine Welle 4 angeordnet. li- 
ber diese werden das Verdichterrad 5 und Turbinenrad 6 dreh- 
fest miteinander verbunden . Das Turbinengehause 13 mit einer 

10 Abgasleitung 14 befindet sich innerhalb des Tragergehauses 2. 
Das Verdichtergehause 12 befindet sich auSerhalb des Trager- 
gehauses 2 . Wie in Figur 1 dargestellt erf olgt die Luf tzufiih- 
rung in Zeichnungsrichtung gesehen von links bzw. die Abgas- 
Abfuhrung in Zeichnungsrichtung gesehen nach rechts . Uber ei- 

15 ne Zufuhr 15 wird Schmiermi ttel den Lagerstellen der Welle 4 
zugefuhrt. Das Schmiermittel wird aus einem Sammelraum 17 li- 
ber eine Abfuhr 16 in das Tragergehause 2 gefuhrt. 

Bei der Montage des Abgasturboladers 1 wird dieser am Lager- 

2 0 gehause 3 in das Tragergehause 2 eingelegt. Uber eine Zent- 

rierhilfe 10 wird der Abgasturbolader 1 in axialer Richtung - 
also in Richtung der Drehachse der Welle 4 - und in Umfangs- 
richtung ausgerichtet . Als Zentrierhilf e 10 ist in Figur 1 
eine Steckhulse 11 dargestellt. Die Steckhulse 11 ubernimmt 
25 gleichzeitig den Schmiermittel-Ablauf aus dem Lagergehause 3 
bzw. den Sammelraum 17 . 

Auf Grund der axialen Verschraubung entfallt der im Stand der 
Technik dargestellte axiale Ringflansch. Der Warmeabfluss aus 

3 0 dem Abgas ins Tragergehause ist folglich geringer . Als weite- 

re MaSnahme ist ein Isolierspalt 2 0 zwischen dem Tragergehau- 
se 13 und dem Lagergehause 3 vorgesehen. 

Nachfolgend werden die Figuren 2 und 3 gemeinsam beschrieben. 
35 In Figur 2 ist die Anordnung des Abgasturboladers 1 mit dem 
Tragergehause 2 im Bereich des Lagergehauses 3 in Draufsicht 
dargestellt. Der Abgasturbolader 1 .wird mit dem Tragergehause 
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2 iiber ein Bef estigungselement 7 fixiert. Dargestellt sind 
zwei Schrauben 8.. Die Schrauben 8 sind senkrecht zur Drehach- 
se (Bezugszeichen A) der Welle 4 ausgerichtet . Deren Schrau- 
benkopfe 9 liegen innerhalb des Durchmessers d des Lagerge- 
5 hauses 3, siehe Figur 3. Das Lagergehause 3 weist hierzu im 
Bereich der Schraubenkopf e jeweils eine entsprechende Flache 
18 auf . Das Tragergehause 2 ist gegeniiber der Umwelt durch 
eine Dichtung 19 verschlossen . Ublicherweise wird ein O-Ring 
verwendet, der in einer Nut des Lagergehauses 3 liegt und ge- 
10 gen das Tragergehause 2 abdichtet. Selbstverstandlich konnen 
als Dichtung 19 auch entsprechende Flussigdichtungen verwen- 
det werden 

Aus der Beschreibung ergeben sich fur die Erfindung folgende 
15 Vorteile: 

die senkrecht zur Drehachse der Welle ausgerichtete Ver- 
schraubung Abgasturbolader /Tragergehause bewirkt ein kur- 
zeres Lagergehause, wodurch der Bauraumbedarf des Abgas- 
2 0 turboladers geringer ist; 

die direkte Kontaktf lache ist minimiert und liegt auf ei- 
nem kleineren Durchmesser, dadurch wird der Warmeeintrag 
reduziert; 

die geringere Warmeabfuhr aus dem Abgas bewirkt, dass die 
2 5 Enthalpie des Abgases verbessert wird; 

das Lagergehause ist konstruktiv einfacher ausgefuhrt als 

das Lagergehause gemafe dem Stand der Technik; 

iiber die Zentrierhilf e wird eine einfache Montage gewahr- 

leistet. 
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Bezugszeichen 



1 Abgasturbolader 

2 Tragergehause 

3 Lager gehause 

4 Welle 

5 Verdichterrad 

6 Turbinenrad 

7 Be f est igungs element 
8^ Schraube 

9 Schraubenkopf 

10 Zentrierhilf e 

11 Steckhlilse 

12 Verdi chtergehause 

13 Turbinengehause 

14 Abgasleitung 

15 Zufuhr 

16 Abfuhr 

17 S amme 1 raum 

18 Flache 

19 Dichtung 

20 Isolierspalt 
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Patentanspruche 



5 1. Anordnung eines Abgasturboladers (1) mit einem Tragerge- 
hause (2), wobei der Abgasturbolader (1) ein Lagergehause 

(3) mit einer Welle (4) zum Verbinden eines Verdichter- 
rads (5) und Turbinenrads (6) umfasst, 
dadurch gekennzeichnet, 

10 dass der Abgasturbolader (1) am Lagergehause (3) mit dem 

Tragergehause (2) mittels eines Bef estigungselements (7) 
fixiert wird, welches senkrecht zur Drehachse der Welle 

(4) ausgerichtet wird. 

15 2. Anordnung eines Abgasturboladers (1) mit einem Tragerge- 
hause (2) nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 
dass das Bef estigungselement (7) als Schrauben (8) ausge- 
fuhrt wird und deren Schraubenkopf e (9) innerhalb des 
2 0 Durchmessers des Lagergehauses (3) angeordnet werden. 

3. Anordnung eines Abgasturboladers (1) mit einem Tragerge- 
hause (2) nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 
2 5 dass am Lagergehause (3) eine Zentrierhilf e (10) zum Aus- 

richten des Abgasturboladers (1) am Tragergehause (2) an- 
geordnet wird. 
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Anordnung eines Abgasturboladers (1) mit einem Tragerge- 
hause (2) nach Anspruch 3, 

dadurch gekennzeichnet , 



P8.00596/DE/1 



7 

dass die Zentrierhilf e (10) als Steckhiilse (11) ausge- 
fiihrt wird. 

5. Anordnung eines Abgasturboladers (1) mit einem Tragerge 
hause (2) nach Anspruch 4, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass mittels der Steckhiilse (11) das Schmiermittel aus 

dem Lagergehause (3) in das Tragergehause (2) abgefiihrt 

wird. 
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Fig. 1 
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